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IRC,S.A. se fundo en 1997 contando con la experiencia de sus componentes
como maxima garantia de futuro. Un telar y 25 trenzadoras. La pesca fue el
primer sector que recibio las redes de IRC, continuando hasta ahora como el

sector con mayor participacion en su produccion anual
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En 2011 contamos con 20 telares de red con nudo, 8 de red sin nudo, mas de 1.500
trenzadoras, una moderna linea de torcedoras de Ultima generacion, trenzadoras
especiales de cuerda para gruesos especiales y cordeleria plomada, lineas propias de
extrusion de monofilamento de polietileno, y todo ello sustentado por un personal cuya
experiencia se ve continuamente reforzada mediante procesos de training y la aplicacion
de un sistema de aseguramiento de la calidad ISO 9000 e ISO 14001 certificado por los
organismos internacionales mejor acreditados que permite asegurar una trazabilidad
completa a lo largo del sistema de producciéon
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No existe mejor manera de
comprobar la calidad, capacidad,
resistencia y caracteristicas
generales del producto que
disponer de un laboratorio
completamente equipado como el
gue existe en IRC, capaz de llevar a
cabo todo tipo de pruebas sobre
las materias primas, hilos, mallas,
cuerdas y nudos para garantizar
las satisfaccion del cliente.

La cAmara de envejecimiento simula los
efectos de la radiacion solar de acuerdo
a un conjunto de datos que se obtienen
a partir de servicios especializados y que
informan de las condiciones de

radiacion solar de cualquier punto del
mundo.
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El proceso de fabricacion se halla estrictamente controlado
De acuerdo a los procedimientos disefiados en funcion de
La aplicacion del sistema ISO 9001.

Nuestra sistema de aseguramiento de la calidad esta
Certificado y es periédicamente auditado por los organismos
Internacionales mas reputados
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RECEPCION E INSPECCION DE LA MATERIA PRIMA

Nuestro laboratorio lleva a cabo las tareas de comprobacion
de las caracteristicas técnicas de las materias primas que se
recepcionan en fabrica. Este proceso de lleva a cabo de
acuerdo a los procedimientos ISO 9001 que son disefiados

y revisados por nuestro propio personal especializado en los
requiisitos y condiciones del sistema de calidad. El proceso de
fabricacion no da comienzo hasta que las muestras de material
no han sido revisadas y aprobadas
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FABRICACION DE HILOS TRENZADOS Y TORCIDOS

En esta etapa ya disponemos de informacion completa a
cerca del producto final. Conocemos los requisitos del cliente
en cuanto a carga de rotura, peso , dimensiones, estructura
y color de los hilos que utilizaremos para fabricar las redes.
los lotes de fabricacion se van controlando en laboratorio a
fin de comprobar su adecuacion exacta a los requisitos del
cliente final
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INSPECCION DE PRODUCTO INTERMEDIO

En el laboratorio se van comprobando todas las

caracteristicas relevantes del hilo tales como su capacidad v

de elongacion, su carga de rotura, densidad , resistencia a el 04

la abrasion, comportamiento frente al envejecimiento medido .

en funcion de la intensidad de radiacion aplicada, en resumen —

una bateria completa de tests realizados sobre los hilos y que R

nos permiten garantizar su adecuacion tanto al proceso de el Enpresa
R 0909/2/98] NIEINLY\0)N

produccidon como a los requisitos del usuario




FABRICACION DE PANOS DE RED

Los hilos han pasado por los diferentes procesos de control
de calidad y es momento de introducirlos al proceso siguiente
gue es el de fabricacion de red en los telares. En este proceso
se maneja toda la informacion referente al tamafio de la malla,
dimensiones de los pafios y una lista de parametros muy
importantes como son las claves de termofijacion del producto
en funcién de sus parametros de fabricacion
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REVISION Y PREPARACION DE LOS PANOS DE RED

El sistema de calidad también supervisa las tareas de repaso
Y revision de los pafios de red como tarea imprescindible
Previa a la introduccidon de dichos panos al autoclave de
Termofijacion. Una sola malla mal en malas condiciones,

Un solo error en los nudos de un pafio podria hacer inutil

El proceso siguiente debida a la gran presion y temperatura
A la que estaran sometidos los pafios
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